COMPARATIVO ENTRE NORMAS

V)\veroLA

Esta tabela é somente para informacgao e nao altera ou interpreta qualquer uma dessas normas

0 simbolo () significa
“ndo especificado”

Processo
de solda

Tipo de
Tubo
(Aplicavel
aTe)

Aplicacédo

Diametro

Espessura

Tipo de ago

A134-96
(Reapproved 2005)

Fuséao por
arco elétrico

SAWL / SAWH

>16" (ID ou OD,
a especificar pelo
cliente) (¥)

<3/4" (19,0 mm) (*)

A 283/ A 283M - Chapa
A 285/ A 285M - Chapa

A 570/ A 570M - Chapa
e Bobina

A 36/ A36M - Chapa

Outro a definir

A135/A135M-06
A B

Solda por
resisténcia elétrica

ERW

Condugéo de gas,
vapor, agua ou
outro liquido.

Até 30" (*)

Até 0,500" (*)

Néo é especificado

um tipo de ago, apenas

as propriedades do
material

A139/A139M-04

C D

Fus&o por arco elétrico

SAWL / SAWH

Condugéo de liquido, gas ou vapor.

<1" (25,4 mm)

Néo é especificado
um tipo de ago, apenas
as propriedades do

material

S, (16)3456 0404 | B3 comercial@tubosverola.com.br

A 252 - 98 (Reapproved 2002)
1 2 3

Solda por resisténcia elétrica,
solda por fusdo ou seamless

SAWL / SAWH / ERW

Estacas

N&o é especificado
um tipo de ago, apenas
as propriedades do
material

Q@ Avenida Orestes Lopes de Camargo, 750 | Jardim Joquei Clube | Ribeirdo Preto/SP

A 53/ A53M-06a
A B

Soldado ou seamless
(preto ou galvanizado)

ERW

Condugéo de fluidos,
n&o corrosivos sob
pressdo e aplicagdes
mecaénicas, sendo
também aceitavel para
uso comum em linhas
de vapor, 4gua, gés e ar
comprimido. Aplicavel
para conformagao.

1/8" até 26" (¥)

0,068" ~ 2,500"
(tabela X2.2 e X2.3)(*)

N&o é especificado
um tipo de aco, apenas
as propriedades do
material

ABNT NBR 5590:2008
A B

Solda por resisténcia
elétrica ou seamless
(preto ou galvanizado)

ERW

Condugao de fluidos,
néo corrosivos sob
presséo e aplicagbes
mecanicas, sendo
também aceitavel para
uso comum em linhas
de vapor, 4gua, gés e ar
comprimido. Aplicavel
para conformagao.

1/8" até 26" (¥)

0,068" ~ 2,500"
(tabela A4 e A5)(¥)

N&o é especificado
um tipo de ago, apenas
as propriedades do
material

1S0 9330 - 1 (Part 1)
320 360 410 430

Solda de topo,

solda por resisténcia elétrica,

solda por arco submerso

SAWL/SAWH/ERW

Uso sob presséo
(inclusive transporte de
fluidos sob preséo),
até 350°C

Néo é especificado
um tipo de ago, apenas
as propriedades do
material

API 5L (2012)
500 BPSL1 BPSL2

Solda por
resisténcia elétrica
e solda por arco

submerso.
SAWL, SAWH
e ERW
Condugao
de fluidos;
*)
Habilita-
0,405" - 84" mos até
20
0,068" - 2,050"
(tabela 9)
Né&o é

especificado
um tipo de ago,
apenas as
propriedades
do material

tubosverola.com.br
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0 simbolo () significa A134-96 A135/A135M-06 A139/A139M-04 A252-98 (Reapproved 2002) A 53/A53M-06a ABNT NBR 5590:2008 IS0 9330 - 1 (Part 1) API 5L (2012)
“n&o especificado” (Reapproved 2005) A B A B c D E 1 2 3 A B A B 320 360 410 430 500 BPSL1 BPSL2
Limite de 195 235 255 275 355 & wt “wt.
escoamento [28]  [34] [37] [40] [51] s<16mm 245- <16mm
(¥S - Yield Conforme 205 240 205 240 290 315 360 205 240 310 205 240 205 240 245 450
Strength) norma do ago [30] [35] [B0]  [35]  [42]  [46]  [52] [30] 135] [45] [30] [35] [30] [35] 205 245 9265 345 € 1t6 [355]  [355- € 116
<wts <wts
Mpa [ksi] (33 [36] [38] [s0] Lo 6531 =
Limite de
Proprie- Resisténcia 3§0 320 4;0 420 520 415-
dajies (UTS - Ulti- Conforme 330 415 330 415 415 415 455 345 415 455 330 415 330 415 460 500 550 570 650 415 655
L EENITEE mate Tensile norma do ago [48] [60] [48] [60] [60] [60] [66] [50] [60] [66] [48] [60] [48] [60] [46a [52a [59a [62a [73a [60,2] [60,2 -
do Ago Strength) 95]
Mpa [ksil 67] 73] 80] 83] 92]
25 25 22 21 21 Slom < Lon-
Elongamen- gitudinal i gitudinal
o Conforme . . Férmula
to Minimo norma do ago 35 30 35 30 25 23 22 30 25 20 Formula (Tabela 2) Formula (Tabela A.6) <« (Tabela 7.f) <«
L 23 23 20 19 19 Trans- ‘ Trans-
versal versal
Analise
(Quifraftez Néo Panela - se agordgdo Sim Sim Sim Sim Sim, se acordado Sim
(Panelae Produto - obrigatério
Produto)
Sim (95% do SMYS . . . Sim
i Sim Sim Sim 0D = 219mm: N/A
UEGED do ago) com refc_Jrc;o Sim, paraOD = 8 (95% do SMYS do ago) com reforgo de Néo (transversal para (transversal para 219 < 0D < 508 mm: se acordado (“"’”svef?a' para
na solda de solda removido . : = . o " s " RPN tubos diametro
o = solda removido 100% se ndo remover tubos diametro = 8") tubos diametro = 8") D = 508mm: obrigatério
100% se ndo remover =219 mm)
. Sim (Transverﬁal Sim Sim Sim
Tragdo = paraOD = 8 = B . .
Nao I Nao (longitudinal ou (transversal para (transversal para Sim Sim
no Corpo Longitudinal w "
transversal) tubos OD = 8") tubos OD = 8")
para OD <8")
. o Sim ) ’ . : a Exem-
Teste Sim (60% do SMYS do ago) Sim . Sim Sim Sim (Segédo 9.4, plo:
. . (60% do SMYS do ago) 5 segundos (60% do SMYS do ago) Nao (Tabela X2.2 e (TabelaAd e Sim (80% SMYS - 5 Segundos) 10.2.6 € 10.2.6.5) -
hidrostatico - N . 10,750
5 segundos (pode ser substituido 5 segundos X2.3 - 5 segundos) A.5 - 5 segundos) Ex: 1570 psi X 0.250"
por UT, se acordado) !
Dobramento Nao Nao Nao Nao Sim Sim Sim (Somente para SAW) Sim
Achata- ~ Sim ~ ~ Sim Sim Sim OD = 508mm, pode ser .
mento N&o (Teste em 3 etapas) Nao Nao (Teste em 3 etapas) (Teste em 3 etapas) substituido por dobramento Sim (HFW)

S, (16)3456 0404 | B3 comercial@tubosverola.com.br

Q@ Avenida Orestes Lopes de Camargo, 750 | Jardim Joquei Clube | Ribeirdo Preto/SP

tubosverola.com.br



0 simbolo () significa
“nao especificado”

Ultrassom

NDT (Solda)

Raio-X de
Extremidade

Carbono
Manganés
Silicio
Fosforo

Enxofre

Cobre
Composi¢ao
Quimica
(Teor

maximo)

Niquel

Cromo
Molibdénio
Vanadio

Nidbio

Titanio

. (16) 3456 040

A134-96
(Reapproved 2005)

Néo

Nao

(*) Outras dimensdes s&o possiveis se acordado

@)\veroLA

A135/A135M-06
A B

N&o (pode substituir
TH se acordado)

Néo

0,25 03

0,95 1,20
0,035 0,035
0,035 0,035

0,25

1,00

0,035
0,035

A139/A139M - 04
B c D

0,26 0,28 0,30

1,00 1,20 1,30

0,035
0,035

0,035
0,035

| comercial@tubosverola.com.br

0,30

1,40

0,035
0,035

A 252 - 98 (Reapproved 2002)

1 2 3
Nao
Nao
0,050 0,050 0,050

Q@ Avenida Orestes Lopes de Camargo, 750 | Jardim Joquei Clube | Ribeirdo Preto/SP

A 53/A53M-06a
A B

Sim (na solda)

Néo

0,25 0,30

0,95 1,20

0,05 0,05

0,045 0,045
0,50 (**) 0,50 (**)
0,40 (**) 0,40 (**)
0,40 (**) 0,40 (**)
0,15 (**) 0,15 (**)
0,08 (**) 0,08 (**)

ABNT NBR 5590:2008
A B

Sim (na solda)

Nao

0,25 0,30

0,95 1,20

0,05 0,05

0,045 0,045
0,40 (**) 0,40 (**)
0,40 (**) 0,40 (**)
0,40 (**) 0,40 (**)
0,15 (**) 0,15 (**)
0,08 (**) 0,08 (**)

IS0 9330 - 1 (Part 1)
320 360 410 430 500

Obrigatdrio se ndo tiver
TH ou se solicitado

Obrigatdrio se ndo tiver
TH ou se solicitado

016 017 021 021 022

0,30a 0,30a 0,40a 0,40a
070 080 120 1,20

<1,60

035 035 035 035
0,040 0,040 0,040 0,040 0,040
0,040 0,040 0,040 0,040 0,040
< 0,025 (Se pedido pelo cliente)

Per-
mitido
até
niveis

4948-1

API 5L (2012)

BPSLT BPSL2

Sim (Anexo E)

Sim (Anexo E)

0,26 0,22
1,20 1,20
045
0,03 0,025
003 0015 (*)A
soma
0,50 0,50 de Cu,
0,50 030 NiCr
Mo, Va
0,50 0,30 nao
pode
0,15 0,15  exceder
1,00%
0,05
0,15, 0,05
Nb +V Exem-
<0,60% plo:
004 30.750"
x 0.250"

tubosverola.com.br




0 simbolo (—) significa
“nao especificado”

Peso

Espessura

Perimetro

Empeno

Ovalizagao

Tolerancias

nho corpo Compri-

mento

Didmetro

Altura do
corddo
de solda

Amassados

A134-96
(Reapproved 2005)

Pela especificagdo
do ago

Pela especificagdo
do ago

+/-0,5% do perimetro
calculado pelo diametro
nominal

A combinar

Para D/t<120-
1% do didametro nominal

Para D/t>120 -
a combinar

Se especificado,
tolerancia de +/- 13mm
Se "Random length™,
Média Minima: 9 metros
(95% Minimo de 8m e
5% Minimo de 6m)

@)\veroLA

A135/A135M-06
A B A

-3,5/+10%

-12,5%

Média minima: 11,6m
95% Minimo de 9,8m
5% Minimo de 6,Tm

+/-1%

A139/A139M-04
B c D

+/-10%

-12,50%

+/- 1% do perimetro nominal
ou 19mm (o que for menor)

A combinar

1% do diametro nominal

Se especificado,
tolerancia de +/- 12,7mm
Se "Random length",
Média Minima: 8,9 metros
(95% Minimo de 7,6m e
5% Minimo de 6,1m)

S, (16) 3456 0404 | comercial@tubosverola.com.br
Q@ Avenida Orestes Lopes de Camargo, 750 | Jardim Joquei Clube

A 252 - 98 (Reapproved 2002)
1 2 3

+15/-5%

-12,50%

SRL - Minimo 4,88m,
Maximo 7,62m
DRL - Minimo 7,62m,
Média Minima 10,67m
Uniforme: Comprimento
especificado +/- 25,4mm

+/-1% do diametro
nominal externo

Ribeirdo Preto/SP

A 53/ A 53M-06a

A B

+/-10%

-12,5%

Para Double
Random Length:
Minimo: 6,71m
Média Minima:
10,67m

+/-1%

ABNT NBR 5590:2008
A B

+/-10%

-12,5%

Os tubos podem
ter comprimento
comercial (6 ou 12 m)
ou especificado pelo
cliente. Tolerancia

nestes casos +/-50mm.

ou

Faixas de comprimento:

4~8m ou 8~13m
ou
A combinar

+/-1%

<10% OD
(minimo de 6mm)

1S0 9330 -1 (Part 1)
320 360 410 430 500

Conforme ISO 4200

+/- 10% ou minimo
de +/-0,2mm

0D < 457mm: Conforme
tolerancia de diametro
0D = 457mm e D/t < 100: 2%
Tubos com D/t = 100: a combinar

ERW:
Comprimento < 6m:
-0/+10mm
6 < comprimento < 12m:
-0/+15mm
comprimento > 12 metros:
a combinar
SAW:

a combinar

0D =219,Tmm: +/- 1,0%
ou minimo de +/-0,5mm

0D >219,1mm: +/- 0,75%
ou maximo de +/-6mm

Para SAW (Interno e Externo)
espessura < 83mm: 3mm
8 < espessura < 14,2mm: 3,5mm
espessura > 14,2: 4,8mm
Para ERW: Interno: raspado /
Externo: 0,3mm"

tubosverola.com.br

API 5L (2012)
BPSL1 BPSL2

-3,5/+10%
41.76 kg/m

+/-10%

Tabela 10

0,2% comprimento
do tubo na ponta:
4,0 mm

2%D

Tabela 12

+/-0,75%D com
max +/-3,2mm

SAW:
'WT<0,512:
interno/externo
3,5mm
WT>0,512:
interno 3,5 mm
externo 4,5 mm




0 simbolo (—) significa
“nao especificado”

Tolerancias [GULCIS]
na extremi-
dade
Didametro
Procedimen-
to de Solda
R = Tragdo na
Qualificagao solda
Dobramento

Extremidade

Revesti-
mento

Solda
circunfer-
encial

Tratamento
Térmico na
Solda

Ob-
servagoes

A134-96
(Reapproved 2005)

+/- 60% da espessura
ou +/- 5 mm, o que for
maior (do perimetro
calculado pelo
diametro nominal)

ASME IX

100% SMYS (Dois
corpos reduzidos)

Sim - Nenhum defeito
>3,2mm

Bisel segundo ANSI
B16.25

Se acordado

Se acordado

(*) Outras dimensdes
sdo possiveis, se
acordado

@)\veroLA

A135/A135M-06
A B

0D <10":-0,8/+1,6mm
OoD>10":-0,8 / +2,4mm

30°+0/-5°

Threaded & Coupled

Permitido

540°C
(minimo)

A139/A139M-04

A B c D

+/- 60% da espessura ou
+/- 4,8 mm, o que for maior

(do perimetro calculado

pelo diametro nominal)

ASME IX / AWS B2.1

100% SMYS (Dois corpos reduzidos)

Sim - Nenhum defeito = 3,2 mm

35+2,5°/1,6+0,8mm

Se acordado

S, (16)3456 0404 | B3 comercial@tubosverola.com.br

A 252 - 98 (Reapproved 2002)
1 2 3

Plain End ou 30° +0 / -5°

Q@ Avenida Orestes Lopes de Camargo, 750 | Jardim Joquei Clube | Ribeirdo Preto/SP

A 53/ A 53M-06a
A B

A critério do fabricante
(DN < 40)

30°+0/-5%e
1,6 +/1 0,8mm
(wt<0,5" e DN > 40)

Plain End Square Cut
(wt >0,5" e DN > 40)

Threaded & Coupled

Para ERW
540°C
(minimo)

Para dobramento a
frio (cold bending), grau
A é preferivel; porém
grau B néo é proibido.
Pode ser fornecido com
ou sem expanséo a frio
Proibido reparo no
cordao de solda

ABNT NBR 5590:2008
A B

A critério do fabricante
(DN = 40)

30°+0/-5°¢e 1,6 +/1
0,8mm (DN > 50)

Threaded & Coupled

Para ERW
540°C
(minimo)

Para dobramento a
frio (cold bending), grau
A é preferivel, porém
grau B ndo é proibido.
Pode ser fornecido com
ou sem expanséo a frio
Proibido reparo no
cordédo de solda

Para ERW, marcagao
do nome ou simbolo
do fabricante em baixo
relevo a cada metro,
interna ou
externamente.

IS0 9330 -1 (Part 1)
320 360 410 430

Square-cut end
Biselados (ISO 6761)

Se acordado

(**) A soma de Cu, Ni, Cr, Mo, Va ndo pode exceder 1,00%

API 5L (2012)
500 BPSL1 BPSL2

+/-0,5%D com
max +/-1,6mm

Anexo B
Anexo B
Anexo B

Anexo B

WT = 3,2 mm:
square cuts
30°+0/-5%e
1,6 +/-0,8 mm
(WT > 3,2 mm)

Threaded &
Coupled
Belled end

Normalizagédo
ou recozimento

tubosverola.com.br




